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(54) EINRICHTUNG 2UR MESSERBEFESTIGUNG AN UMLAUFENDEN HACKSCHEIBEN VON 
( HOLZSPAN) -HACKMASCHINEN SOWIE (EINWEG-)HACKMESSER HIEF0R 

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Messer- 
befestigung an umlaufenden Hackscheiben von (Holz- 
span)-Hackmaschinen, nut einer Grundplatte, die mit ei- 
nem in Drehrichtung vorauseilenden Stutzbauteil ein 
Hackmesser abstutzt, wobei das Hackmesser mit einem Be- 
festigungselement festgehalten ist. ErfindungsgemSB 1st 
vorgesehen, daB der Stutzbauteil (3) mit einer Befesti- 
gungseinrichtung (5) auf der Grundplatte (2) austaustfv- 
bar befestigt ist und dafi das nachschleifbare und im 
wesentlichen plattenformige Hackmesser (6) von dem Be- 
festigungselement (10) durchsetzt und mit einera Kopf 
(28) des Befestigungselements (10) an der Grundplatte 
(2) festklemmbar ist Oder dafi der Stutzbauteil (4) auf 
der mit einer Befestigungseinrichtung (5) austauschbar 
gehalten ist und daB das Befestigungselement (10) den 
Spannbauteil (7) durchsetzt und diesen mit einem Kopf 
(28) gegen die Grundplatte (2) und das Einweg-Hackmes- 
ser (8) druckt. 
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D.e Erfindung betnfft e.ne Einrichtung zur Messerbefestigung an umlaufenden Hackscheiben von 
(Holzspanj-Hackmasch.nen. wobei die Hackscheibe auf ihrer der Hackebene zugewandten Flache ein* 
Grundplatte tragt, die mit einem in Drehrichtung vorauseilenden Stutzbauteil zumindest ein Hackmesser in 
dessen vorausei lendem Endbereich abstUtzt. wobei das Hackmesser mit einem die Grundplatte und die 
f f'r du ^ S etzenden Befestigungselement. z.B. einem Spannboizen mit Schraubenmutter. festge- 
halten ,st Ferner betnfft d.e Erfindung eine Einrichtung zur Messerbefestigung an umlaufenden Hackschei- 
ben von (Hol 2S pan)-Hackmaschinen. wobei die Hackscheibe zumindest ein Einweg-Hackmesser tragt das 
von erner Grundplatte abgestutzt ist. die auf der der Hackebene zugewandten Flache des Hackmessers 
getragen ,st und e.nen in Drehrichtung vorauseilenden Stutzbauteil aufweist, dessen in Drehrichtung 
Z^TT der H H f ebene -9-andter Bereich die Brus.seite des Einweg-Hackmessers abstutzt 
vsobe. das Bnweg-Hackmesser mit einem Spannbauteil festgehalten ist und wobei der Spannbauteil mit 
nS <^ ^i'V'? m S P annbolzen mi{ Schraubmutter. an der Hackscheibe festklemmbar 
. ?™ dP ^ , d ' e u Hackscheibe durchse <*- SchlieSlich betrifft die Erfindung ein Einweg- 

Hackmesser fur erne (HolzspanJ-Hackmaschine mit zwei Hackkanten bzw. zwei Schneidflachen an gegen- 
75 uberliegenden Enden. a 3 

wo Jr/n an r V ° n k6nnen 9em5B dem Stand der Technik Bnweg-Hackmesser verwendet 
r^!r'hl " a ^ messer d,e eine oder 2wei Hackkanten besteen. welche jedoch nicht nachschleifbar 
SXJil! h H e T-' St 6S 3UCh UbliCh ' m6hrfaCh ve ™ sndt >are Hackmesser zu verwenden. deren 
Schne.dflache nach Abnutzung entsprechend nachgeschliffen wird. wodurch es allerdings zu einer Verkur- 
20 zung der Hackmesser kommt, die vor dem Wiedereinbau auszugleichen ist. 

Aus der AT-PS 342 285 sind Einrichtungen zur Messerbefestigung der eingangs genannten Art sowie 
em Einweg-Hackmesser bekannt. 

Die aus dem Stand der Technik bekannten Einweg-Hackmesser sind im Hinblick auf ihre Querschnitts- 
form kompl.ziert aufgebaut und bedingen dadurch eine aufwendige Herstelluno bzw. Verarbeitung. Ferner 
n^LZi Verzugspr ° bleme bei der Ver 9«tung bzw. Warmebehandlung. Bei kompliziert aurgebauten 
Querschnittsformen ergeben s.ch schlechte Gebrauchseigenschaften. da durch die auftretenden StoBbeia- 
stungen hohe Bruchgefahren an den Kanten und an Konkavstellen des Einweg-Hackmessers auftreten Die 
bekannten Einrichtungen zur Messerbefestigung sind entweder fur Einweg- oder fur mehrfach verwendbare 
bzw nachschle-fbare Hackmesser gedacht. nicht jedoch fur die wahlweise Vemendung von Einweg- und 

30 nachschleifbaren Hackmessern. a 

Bei der Einrichtung zur Messerbefestigung gemaS der erwahnten AT-PS' 342 285 ist auf einem 
vorkragenden Tell der Hackscheibe eine Grundplatte mit einem Stutzbauteil angeordnet. wobei das 
Be estigungselement die Hackscheibe und die Grundplatte durchsetzt Eine derartige bekannte Einrichtung 
soil nunmehr insofern verbessert werden, als bei einer vereinfachten Austauschmoglichkeit der Hackmesser 

35 bzw. vereinfachten Montage derselben auch im Betrieb optimale Festhaltebedingungen fur das Hackmesser 
gegeben smd. Daruberhinaus soil mit der erfindungsgemaBen Einrichtung sowohl ein Spannbauteil fur ein 
Emweg-Hackmesser als auch ein mehrfach verwendbares Hackmesser gehalten werden konnen. SchlieB- 
H SLfr , Verstellbarkeit der Befestigungseinrichtung. sowie ein einfaches Lbsen und Anspan- 

nen derselben ermoglicht werden. 

40 ♦ ^ Uf9 ?i der Erfin l d , Uf19 iSt 63 ferner ' Einw e9-Hackmesser zu erstsllen. deren Querschnirtsform einen 
h k 3U Q ™*™ e ff und nur weni 9 Verformungen bzw. Verzug bei der Warmebehandlung zulafit 
Feme, -soil be. der Herstellung eine einfache Bearbeitung und Formgebung moglich werden sowie im 
Betneb erne gute und s.chere Spannbarkeit sichergestellt sein. wobei die Bruch- und RiSgefahr weitgehend 
verm.eden ,st. Bei verformtem Schneidebereich bzw. zerschlagener Schneide soli noch immer ein gutes 
45 E'nspannen mogl.cn sein und die Einleitung der Krafte in die Befestigungselemente bzw. in die abstiitzen- 
den Bauteile der erfindungsgemSGen Einrichtung soil moglichst direkt und ohne verformbare Bauteile 
erfo gen. Uberd.es soli die Umrustung von Einweg- auf nachschleifbare Hackmesser einfach und rasch 
erfo gen und nur moglichst wenige Teile auszutauschen sein. ohne jedoch die Stabilitat der Befestigunq zu 
beeintrachtigen. s a 

ErfindungsgemMfl ist die erste Einrichtung zur Messerbefestigung an Hackscheiben von (Holzspan)- 
Hackmasch.nen, dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzbauteil mit einer Befestigungseinrichtung zB 
mrt einer Schraube, auf der Grundplatte austauschbar befestigt ist und das das nachschleifbare und "im 
wesentuchen plattenformige Hackmesser von dem Befestigungselement an der gegebenenfalls mit einer 
eigenen Befesfcgungseinrichtung an der Hackscheibe austauschbar bsfestigten Grundplatte festklemmbar 



50 



55 iSt. 



D.e wertere eingangs angefuhrte Einrichtung zur Messerbefestigung ist erfindungsgemaS dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stutzbauteil auf der gegebenenfalls mit einere eigenen Befestigungseinrichtung 
an der Hacksche.be austauschbar befestigten Grundplatte mit einer Befestigungseinrichtung z B 
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Schraube, austauschbar gehaiten ist und daG das Befestigungselement den Spannbauteil durchsetzt und 
diesen mit einem Kopf gegen die Grundplatte und das Einweg-Hackmesser druckt. 

Bei bevorzugten Ausfuhrungsformen der ersten und der weiteren Einrichtung zur Messerbefestigung ist 
vorgesehen, daB in einer radial verlaufenden (Span)Ausnehmung der Hackscheibe in einem in Drehrichtung 
nacheilenden Bereich ein in Drehrichtung vorkragenden Abschnitt ausgebildet ist, in dem senkrecht zur 
Hackebene eine Ausnehmung fur den Durchtritt des Befestigungselementes ausgebildet ist, deren sieh in 
Drehrichtung erstreckende Abmessung insbesondere urn ein Mehrfaches grofier ist als die entsprechende 
Abmessung des die Ausnehmung durchsetzenden Bereiches des Befestigungselementes. Aufgrund der 
Ausb'ifdung des vorkragenden Abschnittes kann einerseits ein Einsatz von nicht allzu groS zu dimensionie- 
renden Befestigungselementen erreicht werden und der vorkragende Abschnitt ist abgesehen davon. daG er 
den Raum zum Durchtritt der Hackspane vergroSert, auch ausreichend groG bemessen, um eine entspre- 
chend groGe Ausnehmung vorzusehen, mit der die Befestigungseinrichtung in verschiedenen Stellen zur 
Haiterung der Hackmesser angezogen bzw. festgeiegt werden kann. 

Bei einer weiteren vorteiihaften erfindungsgemaGen Ausbildung ist vorgesehen daG, der Kopf des 
Spannbotzens in einer Vediefung bzw. vertieften Fuhrung des Spannbauteiles Oder des hackmessers gegen 
Verdrehung gesichert aufgenommen ist, wobei das mit einem Gewinde versehenes Ende des Spannbolzens • 
von einer Schrajbmutter, einem mit Gewinde versehenen Gleitteii od. dgl. an der dem Hackmesser 
abgewandmn 5W#» Langs ocler in der Ausnehmung versteilbar festgeiegt ist. Auf diese Weise ist der Kopf 
des Spannnr47*rt.s <>*>*n B^schadigungen bzw. gegen ein HerausreiGen geschutzt und gleichzeitig das 
Festziehftn imrl l£o»n v*r 5v-hrauhmutter vereinfacht. 

Aufgrund <i*r ^irv.nm:js9emaGen Vorgangsweise erhalt man eine sehr flache Bauweise fur die 
HackscheiDon wotx* nur e*ne geringe Anzahl von austauschbaren Teilen vorratig gehaiten werden mu8. 
Der Austauscn von b»nwcg-H3c*cmessern zu nachschleifbaren Hackmessern und umgekehrt kann einfach 
und rasch cno*cen mce™ i.B. das nachschleifbare Hackmesser entnommen wird und allenfalls unter 
Austausch cca St^trtctici cm Emweg-Hackmesser mit dem Spannteil an der Grundplatte und/oder der 
Hackscheibe beteiirjt wird Trctzdem wird eine hohe Sic'nerheit beim Festhaiten der Hackmesser gewahr- . 
leistet. 

Besonders vortetlhaft tst es, wenn Einweg-Hackmesser der eingangs genannten Art erfindungsgemaG 
dadurch ge*enrue»cttnet sind, daG die beiden Schneidflachen des vorzugsweise symmetrischen Quer- 
schnitt besrtzendon Harknessers in einer Ebene geiegen sind. Vorteilhaft ist es dabei, wenn aneinandersto- 
Gende Schneo- una Scanftachen einen Winkei a von 25 • bis 40 •, vorzugsweise von 32* bis 36 \ 
insbesondere 34*. enschlieBen. Durch diese Ausbildung ergibt sich ein gut schneidendes und gut 
abstutzbares Hac*rr«s3er. Bevorzugt ist es, wenn zwischen den beiden Schneidflachen auf der einen Seite 
des Hackmesser* im wesentlichen zu den Schneidflachen paralieie und gegenuber diesen nach aufien 
versetzte Stutzflactw ausgebildet ist und/oder zwischen den beiden Spanflachen auf der anderen Seite des 
Hackmessers eme Ausnehmung im Korper des Hackmessers ausgebildet ist, deren Wandflachen im 
wesentlichen pora»oi ru don jeweils gegenuberliegenden Spanflachen veriaufen. Auf diese Weise ergibt 
sich ein symmetnsch ausgobildetes Hackmesser, das somit als ein Zweischneiden-Einweg-Hackmesser in 
dem Sinne zu tctnctnen ist. daG bei Abnutzung seiner einen Schneidflache bzw. der Spankanten das 
Messer um 180 - in seiner Ebene verdreht wird und erneut eingesetzt wird und somit seine zweite 
Schneidflache br* Spankante zur Verfugung steht. 

Weitere vort<nihahe Ausfuhrungsformen der Erfindung sind der folgenden Beschreibung, der Zeichnung 
und den Unteran*prUch**n zv entnehmen. 

Im folgenden wird d*e Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen 
naher erlauten. Es rctgec Ftg.i und 2 Befestigungseinrichtungen fur Einweg-,bzw. nachschleifbare 
Hackmesser, Fig. 3 cmcn Sctirott durch ein erfindungsgemaBes Ein- weg-Hackmesser, Rg.4 einen De- 
tailschnitt (maGstabQci/eu) dure* Fig.1 t Rg.5 einen Detailschnitt durch Fig.2, Rg.6 eine Ansicht eines 
nachschleifbaren Hackmessers. Rg.7 eine Draufsicht auf einen Spannbauteil und Fig .8 eine Draufsicht auf 
eine Grundplatte mit StJUbauteil. Die Abmessungen der ubrigen Figuren sind gegenuber Fig.4 proportional 
verkleinert bzw. vecgrOBert. 

Rg.1 zeigt cmcn Schnitt durch eine Einrichtung zur Haiterung eines Einweg-Hackmessers 8 mittels 
eines Spannbautetles 7 im senkrechten Schnitt. Die Hackscheibe 1 besitzt eine Ausnehmung 25, durch die 
die Spane austreten In den EinlaBbereich dieser Ausnehmung 25 ragt das Hackmesser 6 mit seiner 
Spankante 9, das sich mit einer die Spanflache 12 verlangernden Stutzflache 13 auf einem Siutzbauteil 4 
abstutzt. Der Stutzbauteit 4 ist mittels einer Schraube 5 auf einer Grundplatte 2 und/oder gegebenenfalls 
auch an der Hackscheibe 1 betestigt. Die Grundpiatte 2 ist in einer Ausnehmung 27' der Hackscheibe 1 
abgestutzt und ist cntweder durch eigene, angedeutete Befestigungsmittel 24 mit der Hackscheibe 1 
gegebenenfalls austauschbar verbunden oder wird mittels Befestigungselementen gemeinsam mit den 
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Spannbaute.1 7 an der Hackscheibe 1 gehalten. Als Befestigungselement dient ein Spannbolzen 10, der mit 
seinem Kopf 28 in einer Ausnehmung 29 des Spannbauteiles 7 verschiebbar oder ortsfest gelagert ist 
W ? t e 'J e l Sp 0 annbauteil 7 mit seinem nacheilenden Ende sich an einem Absatz 27 der Grundplatte 2 
abstutzt. Der Spannbolzen 10 ist an seinem Ende mit einem Gewinde versehen, auf das eine Schraubmut- 
s ter 11 aufgeschraubt .st, mit der der Spannbolzen 10 gegenuber der Hackscheibe 1 festgezogen werden 
kann. Der Spannbolzen 10 ist in einer Ausnehmung 23 in der Hackscheibe 1 bzw. in einem in die 
Spanausnehmung 25 vorkragenden Teil 22 der Hackscheibe 1 verstellbar gelagert, wobei die Abmessung A 
r! 9 | ? er u ^ nehm " n 0 , 23 in Drehrichtung (Pfeil 33) ein Mehrfaches der Abmessung B des Spannbolzens 
10 .n Drehrichtung betragt. Damit kann - wie aus Fig.1 un d 2 ersichtlich ist - der Spannbolzen 10 in 
10 verschiedene Stellungen gebracht und dort festgelegt werden, um den Spannbauteil 7 oder ein Hackmesser 
6 (F.g.2) ,n verschiedenen Stellungen belaster, zu konnen. Der Spannbauteil 10 durchsetzt ferner die 
Carundplatte 2 in einer Ausnehmung 23*. 

per Stutebauteil 4 zeigt einen Vorsprung 35, der in Richtung auf das Hackmesser 8 abgebogen bzw 
vorstehend ausgebildet ist. um eine entsprechende Abstutzung des Hackmessers 8, das durch den 
15 Spannbaute.1 7 und den Spannbolzen 10 festgelegt ist, zu bieten. Zu bemerken ist noch. daB der 
Spannbaute.l 7 mit seinem nacheilenden Ende im Bereich des Anlageabsatzes 27 und mit seinem vorderen 
Ende als zwe.ter Auflagepunkt bzw. -flache auf dem Hackmesser 8 (Fig.1) .oder dem nachschleifbaren 
Hackmesser 6 auf dem StCitzbauteil 3 (Fig.2) aufliegt. Im wesentlichen ist auSerhalb der Anlagen im Bereich 
zw.schen der Grundplatte 2 und dem Spannbauteil 7 ein Spalt 39 vorhanden, um entsprechenden Druck auf 
20 den Spannbauteil 7 durch Anziehen des Befestigungselementes 10 ausuben zu konnen. 

F.g.2 zeigt eine mit Fig.1 vergleichbare Hackmesseranordnung, jedoch ist anstelle des Einvveq- 
Hackmessers 8. das nach Verwendung bzw. Abniitzung der beiden Hackkanten 9 nicht mehr weiter 
verwendet wird, em mehrfach verwendbares (nachschleifbares) Hackmesser 6 eingesetzt, dessen Schneid- 
flache 26 nach Abnutzung der Spankante 9 nachgeschliffen wird. Anstelle des Stutzteils 4 ist ein Stutzteil 3 
25 yorgesehen. der an die innere Parallelflache des Hackmessers 6 unmittelbar anschlieBend an den Beginn 
fj. ^agen Spanflache 26 aniiegt. Es ist allerdings verstandlich, daB anstelle des Stutzteiles 3 auch ein 
Stutzte.1 ahnhch dem. in Fig.1 dargesteilten Stutzteil 4 eingesetzt werden kann, wie strichliert in Fig.2 
dargestellt .st, um das mehrfach verwendbare Hackmesser 6 auch fiber seine schrage Schneidflache 26 
abzustutzen und Einweg-Hackmesser .8 mit einem Spannbauteil 7 zu befestigen 
so Ahnlich wie bei der in Fig.1 dargesteilten Einrichtung liegt gemaS Fig. 2 das Hackmesser 6 gegebenen- 
talls nur in seinem vorderen und in seinem hinteren Endbereich auf dem StCitzbauteil 3, bzw auf der 
Grundplatte 2, gegebenenfalls zusatzlich auch mit seiner Schneidflache 26, auf und ist damit gut mit dem 
Spannbolzen 10 einspannbar. Wenn das Hackmesser 6 geschliffen wird. d.h. im Bereich der Schneidflache 
26 Mater.al abgetragen wird. so riickt das Hackmesser 6 mitsamt dem Befestigungselement bzw. Spannbol- 
35 zen 10 in der Ausnehmung 23 in Drehrichtung nach vorne. Um eine RCickversetzung des Hackmessers 6 
durch den Arbeitsdruck gegen die Drehrichtung zu vermeiden und um den Messerdruck auf die Grundplatte 
2 entsprechend ubertragen zu konnen, wird das hintere Ende des Hackmessers 6 mit Fullmaterial erganzt 
wozu. allenfalls das Hackmesser 6 mit AngieBungen versehen ist, die in ihrer Dicke dem abgeschliffenen 
Langenanteil des Hackmessers 6 entsprechen. 
<o Fig.3 zeigt eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform eines Einweg-Hackmessers 8, das fur zwei 
Emsatze verwendbar ist, bis die beiden Hackkanten 9 abgenutzt sind. Das Hackmesser 8 besitzt im 
wesenthchen symmetrische Form, ausgehend von der Form eines gleichschenkeligen Dreiecks. Die Basis 
des Emweg-Hackmessers 8 umfaBt zwei Schneidfiachen 12, die uber eine Abrundung 14 in eine zu den 
Schne.dfl2jchen 12 parallele StOtzflache 13 ubergehen, an der der Stutzbauteil 4 gemaB Rg.1 aniiegt In der 
45 Mitte des Hackmessers 8 ist eine Ausnehmung 34 vorgesehen, deren WSnde 17 und 18 zur Erleichterung 
der Herstellung im wesentlichen parallel zu den Spantlachen 16 bzw.15 verlaufen. Der Winkel a betragt 25- 
bis 40-, vorteilhaft betragt er 34'. Da die Winkel a an den Hackkanten 9 gleich sind, ergeben sich daraus 
auch die Wmkel 0 bzw. 7 mit 100' bis 155' . vorzugsweise mit 112 Mm mittleren vertieften Bereich der 
Ausnehmung 34 ist diese bei 19 abgerundet, um die Festigksitseigenschaften des Hackmessers 8 zu 
50 verbessern. 

Die Stutzflache 13 liegt vorteilhafterweise 0,5. bis 2,5 mm, vorteilhafterweise ca. 1 mm. hoher als die 
Schneidfiachen 12, um die Schneidenverformung zu verringern und die Spanbrechung und Spanableitung 
zu verbessern. Der Ubergang 14 verlauft gerundet, und zwar mit einem Radius von 5 bis 25 mm 
vorzugsweise mit ca. 10 mm. ' 
ss Die Rundung 19 in der Ausnehmung 34 hat einen Radius von 1 bis 5 mm, vorzugsweise 2.5 mm. Die 
Breite des Einweg-Hackmessers 8 betragt etwa 30 bis 80 mm, vorzugsweise etwa 40 mm. die geringste 
D.cke ist 3 bis 10 mm, vorzugsweise ca. 5,5 mm. Die Lange des Hackmessers 8 senkrecht zur 
Ze.chenflache ist auf den Durchmesser der Hackscheibe 1 abgestimmt und kann z.B., insbesondere wenn 
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mehrere Messer Iangs eines Radius der Hackscheibe 1 angeordnet werden, 200 bis 400 mm betragen. 

Wie aus Fig.1 und 5 ersichtlich, kann die Grundplatte 2 einen einstiickig angeformien Fortsatz 38 
aufweisen, mit dem sis in einen Absatz der Hackscheibe 1 eingreift. An diesen Fortsatz 33 und gegebenen- 
falls auch an die Hackscheibe 1 selbst kann sich der Fortsatz 30 des Stutzbauteiles 4 oder Stutzbauteiles 3 
5 anlegen, urn dessen Stutzfahigkeit zu verbessern. 

Fig. 4 zeigt ferner, daG zwischen der Grundplatte 2 und dem Spannbauteil 7 bis auf einen hinteren 
Anlagebereich bei 27 und einen vorderen Anlagenbereich auf dem Hackmesser 8 ein geringer Zwischen- 
raum 39 ausgebildet ist, urn das Spannen des Spannbauteiles 7 mittels des Spannbolzens 10, zu 
ermogiichen. Man erkennt ferner, daB der Spannbauteil 7 in seinem vorderen Bereich eine Ausnehmung 
10 bzw. einen Absatz bei 40 umfaBi, von der eine der Erhebungen 32 des Hackmessers 8 aufgenommen wird. 
Die jeweils andere Erhebung 32 des Hackmessers 8 stutzt sich mit ihrer Seitenflache 17 an einer 
entsprechend schrag ausgefuhrten Stirnflache 41 des Spannbauteiles 7 ab; bei 42 ist der Spannbauteil 7 
entsprechend der inneren Form der Ausnehmung 34 abgerundet bzw. abgeschragt ausgebildet und die sich 
in Drehrichtung erstreckende Flache 43 des Spannbauteiles 7 liegt an der Flache 18 des Hackmessers 8 
75 satt an. Zwischen der Spanflache 16 und der innenliegenden vorderen Endflache 44 des Absatzes 40 
besteht ein geringer Spalt, Auf diese Weise wird ein optimales Einleiten der auf das Hackmesser 8 
ausgeubten Krafte in den Spannbauteil 7 bzw. auf den Stutzbauteil 4 erreicht. 

Man erkennt ferner aus Fig.4 und 5 deutiich. daB der Kopf 28 des Befestigungselementes bzw. des 
Spannbolzens 10 in einer Ausnehmung 29 des Spannbauteiles 7 oder Hackmessers 6 gelagert ist und 
20 ferner der Spannbolzen 10, in einer Ausnehmung 23' der Grundplatte 2 bzw. in der Ausnehmung 23 der 
Hackscheibe 1 in bzw. gegen die Drehrichtung verschiebbar angeordnet ist. GemaB Fig.5, die ein 
nachschleifbares Hackmesser 6 zeigt, erkennt man, daS die Ausnehmung im Hackmesser 6 nach hinten zu 
offen ist, sodaB das Hackmesser 6 relativ zum Kopf 28 des Befestigungselementes 10 verschiebbar ist. 
Fig.6 zeigt eine Draufsicht auf ein nachschleifbares Hackmesser 6 und man erkennt die Aufnahme 29 
25 fur das Befestigungselement bzw. den Spannbolzen 10 sowie das strichliert angedeutete Ende der 
Schneidflache 26. lm unteren Bereich des Hackmessers 6 sind Ausnehmungen 46 angeordnet, urn allenfalls . 
Verlangerungsbauteiie anzuschlieSen, v/enn das Hackmesser 6 durch Abschleifen zur Wiederherstellung 
seiner Hackkante 9 verkurzt ist. Diese Ausnehmumgen 46 dienen alternativ zur Aufnahme von GuSmetall, 
wenn das Hackmesser 6 durch AngieSen von Blei od. dgl. verlangert wird. 
30 Fig.7 zeigt eine Draufsicht auf einen Spannbauteil 7 gemaB Rg.4, aus der man erkennt, daB Hackmes- 
ser betrachtliche Lange besitzen konnen und entsprechende Spanneinrichtungen mehrfach Iangs eines 
Hackmessers ausgebildet sind. Man erkennt die Ausnehmung 29 fur den Kopf 28 des Befestigungselemen- 
tes bzw. Spannbolzens 10 sowie die Ausnehmung 29', durch die der Schaft des Befestigungselementes 10 
durchgesteckt werden kann. 

35 Fig.8 zeigt eine Anordnung gemaB Fig 4 in Draufsicht bei entferntem Spannbauteil 7. Man erkennt im 
oberen Bereich dieser Fig. den Stutzbauteil 4, der mittels der Befestigungseinrichtungen 5 auf der 
Grundplatte 2 festgeschraubt ist. Ferner erkennt man die Ausnehmungen 23* zum Durchtritt des Schaftes 
der Befestigungselemente bzw. Spannbolzen 10. Mit den in Fig.1 angedeuteten Befestigungselementen 24 
kann die Grundplatte 2 durch die Ausnehmungen 24' an der Hackscheibe 1 befestigt sein, die im unteren 

40 Bereich der Fig.8 an die Grundplatte 2 anschlieBend. ersichtlich ist. 

Es versteht sich, daB zur Befestigung der Grundplatte 2 und/oder des Spannbauteiles 7 verschiedenste 
Arten von Befestigungseinrichtungen bzw.-elementen verwendbar sind. Z.B. kann in dem dem Hackmesser 
abgewandten Bereich der Hackscheibe 1 eine in Drehrichtung verlaufende Fuhrung vorgesehen sein, in der 
ein mit einem Gewinde versehener Gleitbauteil verschiebbar gelagert ist, der die Funktion der Mutter 11 

4$ ubernimmt. Anstelle des dargestellten Spannbolzens 10 kann ein Bolzen mit Drehkopf verwendet werden, in 
dem eine Ausnehmung fur einen ImbuBschlussel ausgebildet ist. 

Patentanspruche 

so 1. Einrichtung zur Messerbefestigung an umlaufenden Hackscheiben von (Ho!zspan)-Hackmaschinen, 
wobei die Hackscheibe auf ihrer der Hackebene zugewandten Flache eine Grundplatte tragt, die mit 
einem in Drehrichtung vorauseilenden Stutzbauteil zumindest ein Hackmesser in dessen vorauseilen- 
dem Endbereich abstutzt, wobei das Hackmesser mit einem die Grundplatte und die Hackscheibe 
durchsetzenden Befestigungselement, z.B. einem Spannbolzen mit Schraubenmutter, festgehalten ist, 

55 dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzbauteil (3) mit einer Befestigungseinrichtung (5), z.B. mit einer 
Schraube, auf der Grundplatte (2) austauschbar befestigt ist und daS das nachschleifbare und im 
wesentlichen plattenformige Hackmesser (6) von dem Befestigungselement (10) durchsetzt und mit 
einem Kopf (28) des Befestigungselements (10) an der gegebenenfalls mit einer eigenen Befestigungs- 
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e^ichtung (24) an der Hackscheibe (1) austauschbar befestigten Grundplatte (2) festkiemmbar ist. 

!. Bnrichtung 2U r Messerbefestigung an umlaufenden Hackscheiben von (Holzspan)-Hackmaschinen 
He *L ™HaTT eSt ^ ^^-Hackmesser tragt, das von einer eL^n 
■st de auf der der Hackebene zugewandten Flache des Hackmessers geiragen ist und einen in 
Drehnchtung vorauseHenden Stutzbautei, aufweist, dessen in Drehrichtung'vora seilender de H ac " 
Z ZZTT er e c iCh BrUStS6ite dSS Einweg-Hackmessers abstuzt. wobei das Einweg- 
ounoTe^ir' R nem ,est 9 ehalten und wobei der Spannbautei. mit einem Befesl 

^ ^ 1 !" HaCkSChe,be durchset2t ' dadur <* gekennzeichnet. daB der Stutzbaute I (4) 

auf der gegebenenfalls m.t einer eigenen Befestigungseinrichtung (24, an der Hackscheibe (1) aus 

^ZTL^tL i^ d ? B r e,es ? un 9^tement (10) den Spannbauteil (7) durchsetzt und 
d.esen m.t emerr. Kopf (28) gegen d.e Grundplatte (2) und das Einweg-Hackmesser (8) drtickt. (Fig 

flZT^ T* An ^ n<h 1 ° d6r 2 - dadUrCh 9 ekenn «'chnet, daG in einer radial verlaufenden 
21? r A H K aC !: SCheibe (1) in einem in ^-mung nacheilenden Bereich ein in 
ZZT^ Abschmtt (22) ausgebildet ist. in dem senkrecht zur Hackebene eine 

^ Ourchtritt des Befestigungselementes (10) ausgebildet ist, deren sich in 
eh^flT 9 asU "*r» ^essung (A) insbesondere um ein Mehrfaches groBer ist als die entspre- 
Ses (, 0) ^ ^ AuSnehmun 9 < 23 > durchsetzenden Bereiches des Befeatigungselemen- 

Einrichtung rwcr, Ansprucr 2 Oder .3, dadurch gekennzeichnet daB im vorderen Endbereich des 

^^^ZS^ und 9ensuen Posi ~ von ^^^mZ 

o^rilTir^T def AnSpr ° Che 1 bis 4 ' dadurch Sekennzeichnet, dae das Hackmesser (6) 
Ahl, ^ r ■ 6 !L ( 7 m,t $e ' nem nacheilenden Endbereich in einer Ausnehmung bzw. einem 
aweBbvl ' ^ (2) ab9eSt0tZt V ° n dem B ^stigungselement <i.O) an diese^) 

a!^" 9 °SJ or, r\ der Ans P rGche 3 bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der 
sS u^^fL"" S hnch S ge " die Dicke des Befestigungselementes um ein Mehrfaches uber- 
SSnlT tJ^n^L (10) d3S Befes «9 un 9selement in dem dem Hackmesser (6) bzw. dem 

SrT^ 8 n ^ n einem der ^sprtlche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB der Kopf (28) des 
SZetT 5 " e ' ne :/ ertiefun 9 b2w - verti ^n Wrung (29) des Spannbauteiles (7) ode des 
^ZTl 9 "T Verdrehun 9 9esichert aulgenommen ist. wobei das mit einem Gewinde 
Al t ■! , 00$ Spannbolzens 00) von einer Schraubmutter (ii). einem mit Gewinde versehenen 
ve2LMtst 3 o^ dCm HaCkmeSSSr (6) abQewandten Seite ««. Oder in der Ausnehmung (23) 

Einrichtung nach e.nem der An Sprij che 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzbauteile (3 4) 

K*2n*r T^T^ b2W - V ° m S P annbauteil <*> weggerichteten und die Hackscheibe (1 im 
Kantenbereich in Drehnchtung abdeckenden Vorsprung (30) aufweisen. 

ISSrm"!!? ST AnsprUche 2 bis 10 - wobei d * r Spannbauteil die Querschnittsform einer 
11 I T 9 6 beSltZtl die in ihrem v °™seilenden Endbereich eine Ausnehmung bzw. einen 
JoSL^T" d ' C b2W ' d6n 6in Vors P run 9 des Hackmessers einfugbar ist. dadurch gekenn- 
ze.chnet dafl de der Hackscheibe (1) zugewendete vordere Endkante (42) des Spannbauteiles (7) 
gerundet .st und an d.e Form eine Vertiefung (34). im Hackmesser (8) angepaB ist PannDaUte " eS (7) 
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10 Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9. dadurch gekennzeichnet. daB der Stutzbaute.l (4) 
einen Vorsprung (35) mit einer Stutzflache (36) fur eine die Schneidflache (12) des Bnweg-Hackmes- 
sers (8) direkt verlangernde oder in einer Ebene parallel dazu verlaufende Stutzflache (13) aufwe.st. 

11 Einweg-Hackmesser fur eine (Holzspan)Hackmaschine mit zwei Hackkanten bzw. zwei Schneidflachen 
an gegenuberliegenden Enden. fur eine Einrichtung nach einem der Anspruche 2 b.s 11 dadurcn 
gekennzeichnet. daB die beiden Schneidflachen (12) des vorzucsweise symmetnschen Querscnnitt 

' besitzenden Hackmessers (8) in einer Ebene gelegen sind. 

12. Hackmesser nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet daS aneinanderstoBende Schneid- und 
Spanflachen (12.15 bzw. 12.16) einen Winkel (a) von 25' bis 40- . vorzugsv/e.se von 32' bis 36', 
insbesondere 34 • , einschlieBen. 

13. Hackmesser nach Anspruch 11 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen den ^beiden 
Schneidflachen (12) auf der einen Seite des Hackmessers (8) eine im wesentlichen zu den Schneidfla- 
chen (12) parallele und gegenuber diesen nach auSen versetzte Stutzflache (13) ausgebiidet ist. 

14. Hackmesser nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet da « zwisch ^ de " 
beiden Spanflachen (15,16) auf der anderen Seite des Hackmessers (8) erne Ausnehmung (34) im 
Korper des Hackmessers (8) ausgebiidet ist, deren Wandfiachen (17,18) im wesentlichen parallel zu 

■ den jeweils gegenuberliegenden Spanflachen (15,16) verlaufen. 

15. Hackmesser nach einem der Anspmche 11 bis 14. dadurch gekennzeichnet dafl der Obergang von 
den Schneidflachen (12) zu der dazwischenliegenden Stutzflache (13) gerundet ist. 

16. Hackmesser nach einem der Anspruche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung 
(34) in ihrem tiefsten Bereich (19) gerundet ist. 
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